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前言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由浙江省皮革行业协会提出。
本文件由浙江省皮革行业协会归口。
本文件起草单位：德赛集团有限公司。
本文件参与起草单位：浙江佰顺鞋业有限公司、温州市强博鞋业有限公司、。
本文件主要起草人：。
本文件由浙江省皮革行业协会负责解释。
牛皮帮面公务男鞋

范围
本文件规定了以牛皮为帮面制作的公务男鞋的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。
本文件适用于以牛皮为帮面的公务男鞋。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 251  纺织品色牢度试验 评定沾色用灰色样卡
GB/T 3293  中国鞋楦系列
GB/T 3903.1  鞋类 整鞋试验方法 耐折性能
GB/T 3903.2  鞋类 整鞋试验方法 耐磨性能
GB/T 3903.3  鞋类 整鞋试验方法 剥离强度
GB/T 3903.5  鞋类 整鞋试验方法 感官质量
GB/T 3903.6  鞋类 整鞋试验方法 防滑性能
GB/T 11413  皮鞋后跟结合力试验方法
GB/T 20991  个体防护装备 鞋的测试方法
GB/T 21396  鞋类 成鞋试验方法 帮底粘合强度
GB 25038—2024  鞋类通用安全要求
GB/T 26703  皮鞋跟面耐磨性能试验方法
GB/T 26713  鞋类 化学试验方法 富马酸二甲酯(DMF)的测定
GB/T 28011  鞋类勾心
GB/T 30397  皮鞋整鞋吸湿性、透湿性试验方法
GB/T 43293  鞋号
QB/T 1002—2015  皮鞋
QB/T 1187  鞋类 检验规则及标志、包装、运输、贮存
QB/T 1472  鞋用纤维板屈挠指数
QB/T 1873—2023  铬鞣鞋面用皮革
QB/T 2224  鞋类 帮面低温耐折性能要求
QB/T 2673  鞋类产品标识
QB/T 2675  鞋带扯断力试验方法
QB/T 2710  皮革 物理和机械试验 抗张强度和伸长率的测定
QB/T 2711  皮革 物理和机械试验 撕裂力的测定:双边撕裂
QB/T 2882—2023  鞋类 帮面、衬里和内垫试验方法 摩擦色牢度
GB/T 3903.4  鞋类 整鞋试验方法 硬度
QB/T 4340  鞋类  化学试验方法 重金属总含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法

QB/T 4862  鞋类中底
术语和定义
QB/T 1002—2015界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

牛皮帮面公务男鞋  Official leather upper shoes for man
以牛皮为帮面，为办公和其他正式场合穿着而设计和生产加工的男式鞋款。
技术要求
通用要求
鞋号应符合GB/T 43293的要求。
鞋楦尺寸应符合GB/T 3293的要求。
标识应符合QB/T 2673的要求。
钉尖和断针应满足鞋内腔不应有钉尖；除特殊风格和功能性需求外，鞋外部不应有钉尖；鞋内外不应有断针。
不应出现影响穿用的缺陷。
感官质量
感官质量应符合表1的要求。其中序号1～5为主要项目，序号6～10为次要项目。
感官质量
	序号
	项  目
	要  求

	1
	整体外观
	平整、平服、平稳、清洁、对称（特殊风格设计除外）。绷帮端正平服。内底不露针尖，无钉尾突出。鞋帮、鞋里不应明显变色、脱色（擦色革变色革等多色特殊鞋面革除外）。鞋垫牢固、平整

	2
	帮面
	同双鞋相同部位的色泽、厚度、绒毛粗细、花纹基本一致（特殊设计风格除外）。不应有裂浆、裂面（裂纹革等特殊帮面材料的皮鞋除外）、松面、露帮脚、白霜。不应有伤残。

	3
	主跟和包头
	有主跟和包头的皮鞋要求主跟和包头端正、平服、对称、到位，不应收缩变形。

	4
	鞋跟
	装配牢固、平正，大小高矮对称，色泽一致。无裂缝，包皮平整，跟口严实。

	5
	子口
	整齐严实。

	6
	缝线
	线道整齐，针码均匀。底面线松紧一致。不应有跳线、重针（工艺设计上的回针除外）、断线、翻线、开线及缝线越轨等

	7
	外底
	同双鞋外底相同部位的色泽、花纹基本一致（特殊设计风格除外），可有轻微缺陷。

	8
	折边沿口
	基本整齐、均匀、圆滑，无剪口外露，不允许有裂口

	9
	附件
	附件装配牢固，基本对称，色泽一致（特殊风格设计除外），感官无明显缺陷。

	10
	尺寸a
	同双鞋前帮长度允差应为1.5 mm：后帮高度允差应为1.5 mm：三节头包头长度允差应为1.0 mm：靴后帮高度小于250 mm的高度允差应为2.0 mm，靴后帮高度不小于250 mm的高度允差应为   3.0 mm

	
	
	同双鞋外底长度允差应为1.5 mm，宽度允差应为1.0 mm，厚度允差应为0.5 mm

	
	
	同双鞋后跟高度允差1.0 mm，前翘允差2.0 mm

	
	
	后缝歪斜不应大于1.5 mm

	
	
	外底前掌着地部位最薄处不应小于3.0 mm。后掌着地部位最薄处不应小于5.0 mm（装配式鞋跟若装有跟面，应将跟面厚度算在内）

	a 出现下列情况之一，属于严重缺陷：同双鞋前带长度允差超过4.0 mm；同双鞋后帮高度允差超过4.0 mm；同双后帮高度小于250 mm的靴的高度允差超过5.0 mm；同双鞋外底长度允差超过4.0 mm或宽度允差超过3.0 mm。


异味
异味等级不应大于3级。
物理机械性能
鞋面革物理机械性能应符合表2的要求，整鞋物理机械性能应符合表3的要求。
鞋面革物理机械性能
	序号
	项目
	要求

	1
	帮面材料低温屈挠性能
	（-10±2）℃屈挠6万次，不应出现目测能观察到的鞋面材料破裂（包括裂浆或裂面）

	2
	鞋面革耐摩擦色牢度
（湿摩擦）
	光面
	沾色等级≥3-4级

	
	
	绒面
	沾色等级≥2-3级

	3
	鞋面革耐水色牢度
	≥3级

	4
	鞋带断裂强度
	≥300 N

	5
	牛皮鞋面革撕裂力
	≥100 N

	6
	牛皮鞋面革抗张强度
	≥8 N/mm²


整鞋物理机械性能
	序号
	项目
	要求

	1
	帮底剥离强度a,b,c
	≥95 N/cm

	2
	成鞋耐折性能d
	折后割口裂口长度≤8.0 mm（无割口不检测此项）；
折后外底无新裂纹；
帮面不得出现破损，帮底、围条、沿条、底墙结合部位无开胶，鞋底无开胶。鞋底、底墙涂饰层不得脱落

	3
	外底耐磨性能e
	磨痕长度≤8.0 mm

	4
	帮带拉出强度f
	≥150 N/cm

	5
	成型底鞋跟硬度g
	跟高h≤50 mm
	发泡材料i≥60 邵尔C；不发泡材料≥55 邵尔A

	
	
	跟高＞50 mm
	发泡材料≥75 邵尔C；不发泡材料≥70 邵尔A

	6
	外底与外中底粘合强度
	≥20 N/cm；微孔底撕裂而胶层不开时≥15 N/cm

	7
	鞋跟结合力j
	≥700 N

	8
	勾心k
	鞋跟高度＞25.0 mm以上且跟口10.0 mm以上，应安装勾心或其他刚性支撑材料；钢勾心的纵向刚度、硬度、长度下限值、弯曲性能应符合GB/T 28011的规定；注塑中底牛皮帮面商务男鞋的勾心不测；中底纵向刚度应符合QB/T 4862的要求

	9
	纤维板屈挠指数
	≥1.9

	10
	跟面耐磨性能
	密度（ρ）≥0.9 g/cm³的跟面，磨耗量≤200 mm³；
密度（ρ）＜0.9 g/cm³的跟面，磨耗量≤150 mg

	11
	衬里和内垫耐摩擦色牢度
	一般材料沾色≥3-4级；绒面革沾色≥2级

	12
	防滑性能
	后跟向前滑动，动摩擦系数≥0.28 ,水平向前滑动，动摩擦系数≥0.32

	13
	整鞋吸湿性
	≥1800 mg

	14
	整鞋透湿性
	≥800 mg/h

	剥离试验中若材料撕裂而胶粘层未开胶时，剥离强度不应小于30 N/cm。出现下列情况之一时，剥离强度不应小于40 N/cm：外底前端厚度不足3 mm；距外底前端端点20 mm处的外底宽度不足40 mm。

缝制或粘缝及特殊工艺制造（包括铆钉钉合等）牛皮帮面公务男鞋不测帮底剥离强度，其他工艺制造的鞋类均应测试帮底剥离强度。

出现下列情况之一时，不测帮底剥离强度，改测鞋帮拉出强度：鞋底前端测试部位厚度超过25 mm的；距前端点10 mm处的外底（或鞋帮）宽度不足25 mm的；外底硬度小于50 邵尔A的。

出现下列情况之一，不测耐折性能：整鞋刚性按GB/T 20991的规定测试，在30 N的力作用下耐折角度小于45°；鞋底屈挠部位厚度大于25 mm（屈挠部位厚度包括内垫的厚度，不包括高于内垫的底墙部分厚度）。

外底耐磨性能试验时，不允许出现欠硫现象或外底磨穿现象；天然皮革外底不测耐磨性能。

缝制或粘缝及特殊工艺制造（包括铆钉钉合等）牛皮帮面公务男鞋不测帮带拉出强度。若材料撕裂而鞋帮结合部位未拉开，鞋帮拉出强度不应小于30 N/cm。

鞋跟高度25 mm 以上且不使用内跟或其他增强材料的成型底测鞋跟硬度，其余免测。

若为内增高鞋，鞋跟高度不含内增高的高度。

发泡材料鞋跟若有表面致密层材料，先去掉表面致密层（即冷硬层）再测硬度。表面致密层去除至露出足够进行硬度测试的面积的发泡材料为止，并且测试部位应平整。

具有装配式鞋跟且鞋跟高度大于30 mm的牛皮帮面公务男鞋要测鞋跟结合力，其余免测；后帮无法夹持的装配式鞋跟不测鞋跟结合力。

坡跟鞋的勾心不测，木质或硬质塑料成型鞋底（硬度≥80 邵尔A）的鞋勾心不测。


安全性能
安全性能应符合表3的要求。
安全性能
	序号
	项目a
	要求b

	1
	六价铬（CAS号:18540-29-9）
	皮革
	≤3 mg/kg

	2
	可分解致癌芳香胺染料c
	纺织品
	≤20 mg/kg

	
	
	皮革
	≤30 mg/kg

	3
	甲醛（CAS号:50-00-0）
	纺织品、皮革
	直接接触皮肤的材料d
	≤75 mg/kg

	
	
	
	非直接接触皮肤的材料d
	≤300 mg/kg

	4
	富马酸二甲酯（CAS号:624-49-7）
	纺织品、皮革
	≤0.1 mg/kg

	5
	含氯苯酚
	纺织品
	五氯苯酚（CAS号:87-86-5）
	≤0.5 mg/kg

	
	
	
	2,3,5,6-四氯苯酚（CAS号:935-95-5）
	≤0.5 mg/kg

	
	
	皮革
	五氯苯酚（CAS号:87-86-5）
	≤0.5 mg/kg

	6
	邻苯二甲酸酯e
	带涂层（印花）材料、橡胶、塑料等合成材料
	DEHP、DBP、BBP、DIBP 四种总量
	＜0.1%

	7
	短链氯化石蜡
（C10～C13，CAS号：85535-84-8）
	纺织品、皮革、橡胶、塑料等合成材料
	＜0.15%

	8
	鞋底重金属含量
	铅（Pb）
	≤100 mg/kg

	
	
	镉（Cd）
	≤100 mg/kg

	
	
	砷（As）
	≤100 mg/kg

	应对可触及部件的材料进行检验。

按皮革的试验方法测试化学物质含量时，以试样实际质量为基准计算结果。

在还原条件下，染料中不允许分解出有害芳香胺清单见GB 25038—2024中附录A。

通常情况下，衬里、内底或内垫为直接接触皮肤材料，帮面、外底非直接接触皮肤材料；当没有衬里或外底没有内底时，帮面或外底直接与脚接触为直接接触皮肤材料。

限用邻苯二甲酸酯类增塑剂信息见GB 25038—2024中附录B。


试验方法
钉尖和断针
按GB 25038—2024进行检验。
感官质量
按GB/T 3903.5进行检验。
异味
按QB/T 1002—2015中6.2进行检验。
帮面材料低温屈挠性能
为冬季穿用而设计生产的轻便缓震男板鞋，帮面材料低温屈挠性能应符合QB/T 2224的要求。
鞋面革耐摩擦色牢度
按QB/T 1873—2023中7.2.7进行检验。
鞋面革耐水色牢度
按QB/T 1873—2023中7.2.8进行检验。
鞋带断裂强度
按QB/T 2675进行检验。
牛皮鞋面革撕裂力
按QB/T 2711进行检验。
牛皮鞋面革抗张强度
按QB/T 2710进行检验。
帮底剥离强度
按GB/T 3903.3进行检验，刀口宽度为（10±0.2）mm。
成鞋耐折性能
按GB/T 3903.1进行检验。
外底耐磨性能
按GB/T 3903.2进行检验。
帮带拉出强度
按QB/T 1002—2015中6.5进行检验。
成型底鞋跟硬度
按GB/T 3903.4进行检验。
外底与外中底粘合强度
按GB/T 21396裁取试样并进行检验，样品数量为1双，每只鞋底各取1个试样，检验结果取2只鞋测试结果的低值。
若样品鞋底为硬质材料不易切割，用割刀裁取50 mm×15 mm的外层软质材料，不割破硬质材料，然后按GB/T 21396检验。
鞋跟结合力
按GB/T 11413进行检验。
勾心
按GB/T 28011进行检验。取2根勾心先进行长度、纵向刚度、硬度检验，接着选硬度最大的1根勾心做弯曲性能检验。注塑中底纵向刚度按QB/T 4862规定进行检验。
纤维板屈挠指数
按QB/T 1472进行检验，取相同原材料检验纤维板屈挠指数。
跟面耐磨性能
按GB/T 26703—2021中的方法A进行检验。
衬里和内垫耐摩擦色牢度
按QB/T 2882—2023中的方法A，湿擦10次进行检验。灰色样卡应符合GB/T 251中的规定。
取衬里和内垫材料作为试样。如果没有衬里，帮面与脚的接触面作为衬里材料进行检验。若试样面积不满足取样要求，可取同批次材料进行检验。
防滑性能
按GB/T 3903.6的规定进行检验。试验介质为洗涤剂溶液，试验介面为陶瓷砖界面。
整鞋吸湿性
按GB/T 30397进行检验。
整鞋透湿性
按GB/T 30397进行检验。
六价铬
按GB 25038—2024进行检验。
可分解致癌芳香胺燃料
按GB 25038—2024进行检验。
甲醛
按GB 25038—2024进行检验。
富马酸二甲酯
不同样品分开检验，按GB/T 26713进行检验。
含氯苯酚
按GB 25038—2024进行检验。
邻苯二甲酸酯
按GB 25038—2024进行检验。
短链氯化石蜡
按GB 25038—2024进行检验。
鞋底重金属含量
按QB/T 4340进行检验。
检验规则
检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
组批
以同批次原料、相同加工工艺生产的同一品种产品为一检验批次。
出厂检验
产品出厂前应对每双鞋的感官质量进行检验，经检验合格并附有合格证方可出厂。
每批产品应随机抽取3双或满足检验所需的最低样品数。对异味、帮底剥离强度、成鞋耐折性能、外底耐磨性能、成型底鞋跟硬度、外底和外中底粘合强度、鞋跟结合力、勾心、跟面耐磨性能、鞋面革耐摩擦色牢度、衬里和内垫耐摩擦色牢度、鞋面革耐水色牢度以及安全性能进行抽样检验。经检验合格并附有合格标识（或检验标识）方可出厂。

型式检验
检验时机
有下列情况之一者，应进行型式检验：
新产品试制时；
工艺有重大改变可能影响产品性能时；
正常生产时应每年进行一次；
停产三个月以上恢复生产时。
型式检验项目为第5章所有项目。
抽样方案
从同一批次出厂检验合格的产品中随机抽取3双或满足检验所需的最低样品数。
判定规则
通用要求、感官质量、异味、物理机械性能和安全性能要求符合本标准要求，判定该产品为合格品；有1项及以上不符合本标准要求，即判该产品为不合格品。
标志、包装、运输、贮存
应符合QB/T 1187的规定。
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